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Emballage de conditionnement en polypropylene. 



La presente. invention concerne un emballage de conditionnement 
parallelepipedique rectangulaire etanche en polypropylene a ouverture 

5 rapide par dechirement pour produit pateux susceptible d'etre amene dans 
un etat au moins semi-liquide, en particulier du fromage, cet emballage 
6tant compose de deux feuilles minces, a savoir une premiere feuille 
decoupee suivant un contour approprie et conforme en coquille 
rectangulaire destin6e a recevoir le produit et de maniere a presenter un coin 

10 de prehension pour Pouverture de Pemballage, et une deuxieme feuille 
decouple au moins aux dimensions du fond de la coquille et destinee a etre 
posee a plat sur le produit et sur laquelle les cotes de la coquille sont plies, 
rabattus et thermosoudes en laissant libre le coin de prehension, et de deux 
bandes de dechirement disposees et fixees sur la premiere feuille de telle 

15 sorte qu'elles sont entrainees lors d'une traction sur le coin de prehension. 



Un emballage de ce type est connu du brevet FR 2 499 025. Dans cet 
emballage, la premiere feuille est munie de deux bandes de dechirement 
paralleles et le coin de prehension est forme par le pliage a 45° de deux 

20 moiti6s de Tun des cot6s de la feuille decoupee. Ce pliage a pour effet 
d'amener les extremites des deux bandes de dechirement dans une zone 
thermosoudee relativement eloignee de Textremite du coin de prehension. 
Lors d'une traction sur ce coin de prehension, on risque de dechirer le coin 
de prehension avant d'exercer une traction sur les bandes de dechirement et 

25 par consequent d'echouer dans Pouverture de Pemballage. 
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Dans un emballage derive du pr6cedent, dans lequel le coin est egalement 
forme par deux plis i 45°, les bandes paraffeles de dechirement sohf plus " 
proches du centre de l'emballage et presentent un elargissement en direction 
de ce centre de telle sorte qu'elles sont situees tres proches de l'extremite du 
5 coin de prehension lors de la formation de ce coin. Par contre, une partie des 
cotes du coin replie a 45° est soud6e sur la deuxieme feuille en formant un 
pli offrant une rdsistance accrue au dechirement. Un tel emballage realise en 
polypropylene (PP) est tres difficile a dechirer en raison de ce pli, raison 
pour laquelle cet emballage est realise en polypropylene oriente (OPP). 

10 

Du brevet FR 2 362 765, on connait en outre un emballage de 
conditionnement parallelepipedique rectangulaire muni d'une bande de 
dechirement en forme de diapason dont le manche tres court forme une 
languette de prehension pour le dechirement. La saisie de cette courte 
15 languette n'est pas aisee. 

L'invention a pour but de faciliter l'ouverture d'un emballage de 
conditionnement realise en polypropylene (PP ou OPP). 

20 L'emballage selon Tinvention est caracterise en ce que le coin de 
prehension est forme d'une saillie triangulaire formee sur l'un des cotes de 
la premiere feuille decoupee en octogone et en ce que les bandes de 
dechirement forment un U pointu dont la pointe est situee dans ladite saillie 
triangulaire. 

25 
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Ainsi, lorsqu'on saisit le coin de prehension, on saisit egalement les deux 
bandes de dechirement et l'on peut ouvrir l'emballage sans rencontrer la 
resistance d'un pli. 

5 Avantageusement, le c6t6 de la premiere feuille muni du coin de prehension 
presente deux amorces de decliirement. Ces amorces de dechirement sont 
avantageusement constitutes d'entailles situees dans le prolongement des 
cotes du coin de prehension. 

10 La bande de dechirement est avantageusement situee a l'interieur de la 
coquille, de telle sorte qu'elle est cachee, et s'etend le long des cotes du 
fond de la coquille de maniere a obtenir une ouverture integrate. 

Pour la formation de la coquille et du conditionnement du produit, on peut 
15 utiliser le precede et 1' installation decrits dans le brevet CH 690 996 (EP 
0803 439) avec les adaptations qui s'imposent. 

Les c6tes de la premiere feuille peuvent etre rabattus sur la seconde feuille 
de deux manieres : les cotes de la coquille situes de part et d' autre des 
20 bandes de dechirement peuvent 6tre rabattus en dernier de maniere a etre 
rabattus sur les deux autres cotes ou en premier de maniere a etre situes sous 
les deux autres cotes. 

Le dessin annexe represente, a titre d'exemple, un mode d'execution de 
25 Finvention. 

La figure 1 represente la premiere feuille decoupee avant phage. 
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La figure 2 represente la premiere feuiile formee en cbquille prete a recevoir 
le produit a conditionner. 

5 La figure 3 represente Temballage termine selon un premier mode de 
pliage. 

La figure 4 represente Temballage termine selon un second mode de pliage. 

10 La figure 1 represente une feuiile 1 en polypropylene (PP) d6coupee en 
forme d'octogone quasi regulier dont Tun des cotes presente en son milieu 
une saillie de forme triangulaire dont les cotes sont prolonges par deux 
entailles 3 et 4 a Tinterieur de la surface octogonale, ces entailles formant 
des amorces de dechirure. Deux bandes de dechirement 5 et 6 en PET, 

15 prealablement decouples, sont fixees par thermosoudage sur la feuiile 1 de 
telle maniere que les parties coudees 5a et 6a de ces bandes se rejoignent sur 
la saillie triangulaire 2. Les deux bandes de dechirement 5 et 6 forment ainsi 
un U pointu dont la pointe coincide approximativement avec la saille 
triangulaire 2. Au lieu de deux bandes 5 et 6, on pourrait bien entendu 

20 utiliser une seule bande decoupee en U. 

Au moyen d'un mandrin et de poussoirs, tels que decrits par exemple dans 
le brevet CH 690 996, on donne a la feuiile 1 la forme parallelepip6dique 
rectangulaire representee a la figure 2. Les lignes de pliage principales sont 
25 representees en traits fins a la figure 1. Ces lignes de pliage forment les 
faces laterales A, B, C et D de la coquille. Pour former les aretes verticales 
de la coquille, on plie en outre les parties de la feuiile 1 situees entre les 
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faces A, B, C et D selon les lignes de pliage 7 en traits mixtes qui sont 
perpendiculaires aux cotes correspondants de l'octogone. Le pliage selon 7 
et le rabattement contre les faces A et C forraent les parties rabattues E, F, 
G, H representees a la figure 2. Cette mise en forme de coquille est 
5 effectuee par emboutissage dans un couloir emboutisseur chauffant pour 
maintenir les plis. Les parties rabattues et superposees sont thermosoud6es. 

La coquille, telle que representee a la figure 2, recoit ensuite le produit a 
conditionner, dQment dose. La coquille n'est ainsi remplie qu'environ aux 
10 2/3 de sa hauteur. 

On pose ensuite sur le produit une feuille 8 en PP de forme rectangulaire ou 
carree, selon le mode de pliage utilise. 

15 Selon le premier mode de pliage represent a la figure 3, la seconde feuille 
8 est rectangulaire. Parallelement aux bandes de dechirement 5 et 6, sa 
largeur est egale a celle du fond de la coquille, sa longueur etant done 
superieure a la longueur des cotes du fond de maniere a remonter sur les 
faces A et C, ceci pour ameliorer l'etancheite. Apres avoir dispose la feuille 

20 8, on rabat tout d'abord la partie des faces B et D situ6e au dessus de la 
feuille 8, sur la feuille 8, puis on rabat ensuite les deux autres faces A et C. 
Les parties rabattues I et J sont ainsi au dessus des parties rabattues K et L. 
Lors de ce rabattement, la dimension de la saillie triangulaire 2 est telle que 
ses cotes sont situes dans le prolongement des c6t6s a 45° des parties 

25 rabattues I et J. 
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II est toutefois possible de plier et de rabattre d'abord les parties I et J et 

- ensuite les parties K et L. Onobtient alorsl'aspectrepresente a la ftgure~4r 

Ce pliage nepessite toutefois un pliage supplemental a 45° de la partie 
superieure des rabats F et H pour degager le passage des bandes de 
5 dechirement 5 et 6. 

Les pliages se font a Faide d'outils chauffants pour maintenir les plis. La 
coquille et la feuille de couverture 8 sont ensuite thermoscellees au moyen 
d'une presse chauffante. Des rabatteurs sous presse assurent que les deux 
10 rabats du dernier pliage sont a plat pour eviter qu'ils ne se deplient sous 
l'effet de la chaleur du fromage, en raison de la memoire du film de 
polypropylene. 

Lors de ce scellage, au moins Textremite de la saillie triangulaire 2 est 
15 laissee libre de maniere k constituer un coin de prehension pour Fouverture 
de l'emballage. 

Le film utilise peut etre aussi bien en OPP qu'en PP, 
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R RVFNDTC ATIONS 

1. Embaljage de conditionnement parallelepipedique rectangulaire 
etanche en polypropylene a ouverture rapide par dechirement pour 

5 produit pateux susceptible d'etre amene dans un etat semi liquide, en 

particulier du fromage, compos6 de deux feuilles minces (1, 8), a 
savoir une premiere feuille (1) decoupee suivant un contour 
appropri6 et conforme en coquille rectangulaire de maniere a 
recevoir le produit et de maniere a presenter un coin de prehension 

10 (2) pour l'ouverture de l'emballage, et une seconde feuille (8) 

decoupee au moins aux dimensions du fond de la coquille et destinee 
a etre posee a plat sur le produit et sur laquelle les faces laterales (A, 
B, C, D) de la coquille sont pliees, rabattues et thermosoudees en 
laissant libre le coin de prehension, et de deux bandes de 

15 dechirement (5, 6) disposees et fixees sur la premiere feuille, de telle 

sorte qu'elles sont entrainees lors d'une traction sur le coin de 
prehension, 

caracterise en ce que le coin de prehension (2) est forme d'une saillie 
20 triangulaire formee sur l'un des cot6s de la premiere feuille decoupee 

en octogone et en ce que les bandes de dechirement (5, 6) forment un 
U pointu dont la pointe est situee dans ladite saillie triangulaire. 

2. Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce que le cote 
25 de la premiere feuille (1) munie du coin de prehension (2) presente 

deux amorces de dechirement (3, 4). 
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3. Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce que le amorces 
de_ d6chirement-(3, 4) sont- constituees -d-entailles- situees dans le - 

prolongement des cdtes du coin de prehension. 

4. Emballage selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que 
les bandes de dechirement (5, 6) sont situees k l'int6rieur de la 
coquille et s'etendent le long de deux cotes du fond de cette coquille. 

5. Emballage selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
les faces laterales de la coquille (A, C) situees de part et d' autre des 
bandes de dechirement sont rabattues sur les parties rabattues des 
deux autres faces laterales. 

6. Emballage selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
les faces laterales (B, D) transversales aux bandes de dechirement de 
la coquille sont rabattues sur les parties rabattues des deux autres 
faces laterales. 
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Abrege 

Emballage de. conditionnement parallelepipedique rectangulaire etanche en 
polypropylene a ouverture rapide par dechirement pour produit pateux 

5 susceptible d'etre amene dans un etat semi-liquide, en particulier du 
fromage, compose d'une premiere feuille (1) decoupee suivant un contour 
approprie et conforme en coquille rectangulaire de maniere a recevoir le 
produit et a presenter un coin de prehension (2) pour I'ouverture de 
l'emballage, d'une feuille de couverture et de deux bandes de dechirement 

io (5, 6). Le coin de pr6hension (2) est forme d'une saillie triangulaire formee 
sur l'un des cdtes de la premiere feuille decoupee en octogone et les bandes 
de dechirement (5, 6) forment un U pointu dont la pointe est situee dans 
ladite saillie triangulaire. L' ouverture est aisee et assuree. 

15 Fig. 2. 
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